
ใบลําดับขั้นการปฏิบัติงานท่ี ๔ หนวยท่ี ๑ 

วิชาเคร่ืองทําความเย็นและเคร่ืองปรับอากาศ ๑ รหัสวิชา ๒๑๐๔-๒๑๑๐   

 ชื่อหนวย งานทอทองแดง เวลา ๓ ชั่วโมง 

ชื่องาน   งานบานทอชั้นเดียว สอนคร้ังท่ี ๔ 

วัตถุประสงคท่ัวไป 
๑.   เพื่อใหมีความรูความเขาใจวิธีการบานทอทองแดงช้ันเดียว 
 วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
๑.   เตรียมเคร่ืองมือท่ีใชในการบานทอทองแดงช้ันเดียวไดถูกตอง 
๒.  บานทอทองแดงช้ันเดียวไดถูกตอง 
ทฤษฎี 
การตอทอทองแดงท่ีใชอุปกรณชวยแบบขอตอหรือแบบขันตอจําเปนจะใชการบานทอช้ันเดียว การ
บานทอช้ันเดียวจะใชกับทอท่ีมีขนาดเล็กหรือรับแรงดันไมสูงมากนัก เพื่อใหปลายทอท่ีถูกบานออก
ประกบกับปลายของยูเนี่ยนและใชแฟรนัทขันเพื่อยึดปลายทอท่ีตอกันเขาใหแนน 
คําส่ัง 
จงใชทอทองแดงขนาด ๑/๔ นิ้วความยาว ๕ เซนติเมตรท่ีไดจากใบงานท่ี ๑ บานทอช้ันเดียว ๑ ดาน 
 
 
 
 
 

 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



งานบานทอชัน้เดียว 

ลําดับข้ันตอน คําอธิบาย เคร่ืองมือและอุปกรณ ขอควรระวัง 
1.เตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ 

 

เตรียมเคร่ืองมือ
และอุปกรณ
ไดแก 
- ทอทองแดง
ขนาด1/4นิว้ 
- เคร่ืองมือจับทอ 
- เคร่ืองมือขัน
ขยายทอ 

1.กลองเคร่ืองมือ -ตรวจสอบ ปลาย
ของอุปกรณขัน
ขยายทอจะตอง
ไมเปนรอยและ
ยึดแนนกับแกน
ขัน 
 

2.ใสทอทองแดงลงในแฟรบล็อก 

 

นําทอทองแดงใส
ในชองของ
เคร่ืองมือจับทอ
ใหปลายทอโผล
ข้ึนมาเทากับบา
รับของเคร่ืองมือ
จับทอและขันหาง
ปลาใหแนน 

- เคร่ืองมือจับทอ 
 

- ใสทอทองแดง
ลงในเคร่ืองมือ
จับทอใหปลาย
ทอโผลข้ึนมาบน
ดานท่ีมีบารับและ
ชองท่ีถูกตองตาม
ขนาด 
- กะระยะใหพอดี
กับบารับ 

3.ประกอบเคร่ืองมือขันขยายเขา
กับเคร่ืองมือจบัทอ 

 

ใสเคร่ืองมือขัน
ขยายเขากับ
อุปกรณจับทอให
ปลายของ
เคร่ืองมือขันขยาย
อยูตรงกลางทอ 

- เคร่ืองมือจับทอ 
- เคร่ืองมือขันขยาย
ทอ 

-ปลายของ
อุปกรณขันขยาย
จะตองอยูกลาง
ทอ 
- ขาท้ัง ๒ จะตอง
ประกบอุปกรณ
จับทอพอด ี

4. ขันเคร่ืองมือขยายทอเพื่อบาน
ทอ 

 

ขันมือหมุน
เพื่อใหปลายของ
เคร่ืองมือขยายทอ
กดปลายทอจน
บานออก 

1.ทอทองแดง 
2.เคร่ืองมือจับทอ 
3.เคร่ืองมือขยายทอ 
 

-ขันเคร่ืองมือ
ขยายทอลงจนสุด 
- อยาใชเคร่ืองมือ
อ่ืนตอกท่ีมือหมุน
ของเคร่ืองมือ
ขยายทอ 



ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
 

แบบประเมินผล 
งาน บานทอช้ันเดียว 
ช่ือ............................................................                             ช้ัน................................................. 
วันท่ี........................................................                              ผูประเมิน...................................... 
วิธีการประเมินผล 

๑. ผูประเมินสังเกตพฤติกรรมของผูเรียนโดยไมใหคําแนะนําใดๆ 
๒. ประเมินทําการวัดขนาดของทอและทําเคร่ืองหมาย       ลงในชองระดับคะแนน 
๓. ผูเรียนท่ีทําผิดพลาดผูประเมินจะทําเคร่ืองหมายลงในชองไมผานและบอกเหตุผล 
๔. กรณีท่ีผูเรียนปฏิบัติแลวอาจเกิดความเสียหายตอตนเองและเคร่ืองมือจะตองหยุดทันที 
๕. คุณภาพท่ีวัดไมไดและเจตคติผูประเมินพิจารณาตามความเหมาะสม 
๖. เม่ือส้ินสุดการปฏิบัติงานผูประเมินตองช้ีแจงผลการประเมินพรอมปรับแกทันที 

เกณฑ 
จุดท่ีประเมิน 

๑๐ ๘ ๖ ไมผาน 
คุณภาพท่ีวัดได 
๑. ขนาดความโตปากทอดานนอก ๙.๐ มม. 
๒. ขนาดความยาว ๔๗.๖ มม. 

    

จุดท่ีประเมิน ดีมาก ดี พอใช แกไข 
      คุณภาพท่ีวัดไมได 
      ๑. ความสวยงาม 
     ๒. ความประหยัด 
     ๓.ทอไมฉีกขาด 
     ๔.คอทอไมคด 

    

     กิจนิสัยการทํางาน 
    ๑. ความตรงตอเวลา 
    ๒. ความปลอดภัย 
    ๓. ความมีวินัย 

    

 
 


