
ใบลําดับขั้นการปฏิบัติงานท่ี ๓ หนวยท่ี ๑ 

วิชาเคร่ืองทําความเย็นและเคร่ืองปรับอากาศ ๑ รหัสวิชา ๒๑๐๔-๒๑๑๐   

 ชื่อหนวย งานทอทองแดง เวลา ๖ ชั่วโมง 

ชื่องาน   งานตอกขยายทอทองแดง สอนคร้ังท่ี ๓ 

วัตถุประสงคท่ัวไป 
๑.   เขาใจความสําคัญของการตอกขยายทอทองแดง 
วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
๑.   เตรียมเคร่ืองมือท่ีใชในการตอกขยายทอทองแดงไดถูกตอง 
๒. วัดระยะของทอทองแดงที่จะตอกขยายไดถูกตอง 
๓. ใชเคร่ืองมือจับทอจับทอถูกตองตามขนาด 
๔.  ตอกขยายทอทองแดงไดถูกตองและปลอดภัยกบัเครื่องมือ 
ทฤษฎี 
งานตอกขยายทอทองแดงทําเพื่อตอทอทองแดงขนาดเดียวกันใหมีความยาวเพิ่มมากข้ึนดวยการ
สวมตอ การตอกขยายจะทําใหทอทองแดงมีขนาดความโตใน(Inside Diameter) เพิ่มมากขึ้นกวา
ขนาดความโตนอก (Outside Diameter) ของทอท่ีจะสวมเขาไป การตอกขยายทอท่ีดีนั้นขนาดของ
ทอท่ีถูกตอกขยายจะตองโตมากกวาความโตนอกของทอท่ีจะสวมตอเล็กนอย 
คําส่ัง 
จงใชทอทองแดงขนาด ๑/๔ นิ้วความยาว ๕ เซนติเมตรท่ีไดจากใบงานท่ี ๑ จํานวน ๑ ทอนตอก
ขยายทอ ๑ ดาน 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 



งานตอกขยายทอทองแดง 

ลําดับข้ันตอน คําอธิบาย เคร่ืองมือและอุปกรณ ขอควรระวัง 
1. เตรียมเคร่ืองมือ และอุปกรณ 

 

เตรียมเคร่ืองมือ
และอุปกรณ
ไดแก 
- ทอทองแดง
ขนาด ๑/๒ นิว้ 
-เคร่ืองมือจับทอ 
- เหล็กตอกขยาย 
ขนาด ๑/๒ นิว้    
- คอน 

1.กลองเคร่ืองมือ - ตรวจสอบปลาย
ของเหล็กตอก
ขยายจะตองไม
บานออกหาก
บานออกให
ตะไบหรือเจียรระ
นัยเอาสวนท่ีบาน
ออกกอน 

2. นําทอทองแดงใสในเคร่ืองมือ
จับทอ  

 

นําทอทองแดงใส
ในชองของ
เคร่ืองมือจับทอ 

- ทอทองแดง 
- เคร่ืองมือจับทอ  
 

- ใสทอทองแดง
ลงในเคร่ืองมือ
จับทอใหปลาย
ทอโผลข้ึนมาบน
ดานท่ีมีบารับและ
ชองท่ีถูกตองตาม
ขนาด 

3.วัดระดับของทอทองแดง 

 

นําเหล็กตอกขยาย
วางบนเคร่ืองมือจับ
ทอในแนวนอนให
ความสูงของปลาย
ทอสูงเทากับปลาย
ของเคร่ืองมือตอก
ขยาย 

- ทอทองแดง 
- เคร่ืองมือจับทอ 
- เหล็กตอกขยาย 

- ตรวจสอบปลาย
ทอทองแดงใหอยู
ในระดบัความสูง
ของเหล็กตอก
ขยายพอด ี

4. หมุนหางปลา 

 

หมุนหางปลาท้ัง 
2 ขางใหแนน 
 
 
 
 

- ทอทองแดง 
- เคร่ืองมือจับทอ 
 
 
 

- การหมุนหาง
ปลาของเคร่ืองมือ
จับทอควรหมุน
ท้ัง 2 ขางใหแนน
เทาๆกัน 



ลําดับข้ันตอน คําอธิบาย เคร่ืองมือและอุปกรณ ขอควรระวัง 
5. นําเคร่ืองมือตอกขยายใสรูทอ
ทองแดง 

 

ใสเหล็กตอกขยาย
ลงในรูทอ
ทองแดง 

- ทอทองแดง 
- เคร่ืองมือจับทอ  
- เคร่ืองมือตอกขยาย 

- ต้ังเหล็กตอก
ขยายใหตรง 

6. ตอกขยาย 

 

ใชคอนตอกเหล็ก
ตอกขยายลงใน
ทอทองแดงจนสุด 

- ทอทองแดง 
- เคร่ืองมือจับทอ 
-เหล็กตอกขยาย 
- คอน 

- ควรหมุนตัว
ตอกขยายทุกคร้ัง
ท่ีตอกลงจะชวย
ใหถอดเหล็กตอก 
ขยายไดงายข้ึน 

7. ถอดเหล็กตอกขยายและทอ
ทองแดงออก 

 

นําเคร่ืองมือตอก
ขยายออกจากทอ
ทองแดงจากน้ัน
คลายหางปลาของ
เคร่ืองมือจับทอ
ออกท้ัง2ตัว 

 -ระวังเหล็กตอก
ขยายตกเสียหาย 
- ใชมือบิดหาง
ปลาเทานั้นไม
ควรใชอุปกรณ
อ่ืนสอดเขาใน
หางปลาเพ่ือขัน
ออก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
 

แบบประเมินผล 
งาน  ตอกขยายทอทองแดง 
ช่ือ............................................................                             ช้ัน................................................. 
วันท่ี........................................................                              ผูประเมิน...................................... 
วิธีการประเมินผล 

๑. ผูประเมินสังเกตพฤติกรรมของผูเรียนโดยไมใหคําแนะนําใดๆ 
๒. ประเมินทําการวัดขนาดของทอและทําเคร่ืองหมาย       ลงในชองระดับคะแนน 
๓. ผูเรียนท่ีทําผิดพลาดผูประเมินจะทําเคร่ืองหมายลงในชองไมผานและบอกเหตุผล 
๔. กรณีท่ีผูเรียนปฏิบัติแลวอาจเกิดความเสียหายตอตนเองและเคร่ืองมือจะตองหยุดทันที 
๕. คุณภาพท่ีวัดไมไดและเจตคติผูประเมินพิจารณาตามความเหมาะสม 
๖. เม่ือส้ินสุดการปฏิบัติงานผูประเมินตองช้ีแจงผลการประเมินพรอมปรับแกทันที 

เกณฑ 
จุดท่ีประเมิน 

๑๐ ๘ ๖ ไมผาน 
คุณภาพท่ีวัดได 
๑. ขนาดความโตใน ๖.๕๐ มม. 
๒. ขนาดความโตนอก ๘.๙๕ มม. 
๓. ขนาดความหนาปากทอ ๐.๘๐ มม. 
๔. ขนาดความยาวทอ ๔๙ มม. 

    

จุดท่ีประเมิน ดีมาก ดี พอใช แกไข 
      คุณภาพท่ีวัดไมได 
      ๑. ความสวยงาม 
     ๒. ความประหยัด 

    

     กิจนิสัยการทํางาน 
    ๑. ความตรงตอเวลา 
    ๒. ความปลอดภัย 
    ๓. ความมีวินัย 

    

 
 
 


