
ใบลําดับขั้นการปฏิบัติงานท่ี ๒ หนวยท่ี ๑ 

วิชาเคร่ืองทําความเย็นและเคร่ืองปรับอากาศ ๑ รหัสวิชา ๒๑๐๔-๒๑๑๐   

 ชื่อหนวย งานทอทองแดง เวลา ๓ ชั่วโมง 

ชื่องาน   งานตัดทอรูเข็ม สอนคร้ังท่ี ๑ 

วัตถุประสงคท่ัวไป 
๑. เพื่อใหมีความรูวิธีการตัดทอรูเข็มอยางถูกตอง 
 วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
๑. เตรียมเคร่ืองมือท่ีใชในการตัดทอรูเข็มไดถูกตอง 
๒. ใชเคร่ืองมือตัดทอรูเข็มไดถูกตองตามขนาด 
๓. แกไขปญหาในการตัดทอรูเข็มไดถูกตองตามกระบวนการ 
ทฤษฎี 
ทอรูเข็มเปนอุปกรณท่ีนิยมใชลดความดันในเคร่ืองทําความเย็นขนาดเล็กมีช่ือเรียกหลากหลายอาจ
เรียกวา แคปปลาร่ีท้ิว ,แคป.ท้ิว,หรือรีดิ้วก็ได ทอรูเข็มสามารถลดแรงดันของสารทําความเย็นได
โดยอาศัยความยาวและขนาดความโตของตัวทอเอง  การตัดทอรูเข็มท่ีมีขนาดเล็กนั้นไมสามารถท่ี
จะตัดไดโดยเคร่ืองมือตัดทอแบบปกติเพราะทอรูเข็มมีขนาดเล็กเกินไปจะตองใชตะไบสามเหล่ียม
คอยๆตะไบไปรอบรอบทอและอาศัยการหักทอเพื่อใหทอขาดออกจากกัน 
คําส่ัง 
จงตัดทอรูเข็มขนาด ๐.๐๒๕ นิ้วใหมีความยาว ๑๕ เซนติเมตร 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 



งานตัดทอรูเขม็ 

ลําดับข้ันตอน คําอธิบาย เคร่ืองมือและอุปกรณ ขอควรระวัง 
1.เตรียมเคร่ืองมือ และอุปกรณ 

 

เตรียมเคร่ืองมือ
และอุปกรณ
ไดแก 
- ตะไบ
สามเหล่ียม 
- ดินสอ 
-อุปกรณวัดระยะ 
- ทอรูเข็ม 

1.กลองเคร่ืองมือ - ทอรูเข็มจะตอง
ไมคดหรือบ้ี 

2.วัความยาวของทอรูเข็มและ
ทําเคร่ืองหมาย 

  

วัดความยาวของ
ทอรูเข็มใหมี
ความยาว ๑๕ 
เซนติเมตรและทํา
เคร่ืองหมายดวย
ดินสอดํา 

โตะงาน - วางทอบนโตะ
งานท่ีเรียบ 
- ทอรูเข็มจะตอง
ถูกรีดใหตรง 

3. ใชตะไบสามเหล่ียมถูรอบ
ทอรูเข็ม 

 

ใชตะไบ
สามเหล่ียมถู
รอบๆทอรูเข็มให
เปนรอยแตอยาให
ถึงรูของทอรูเข็ม 

ตะไบสามเหล่ียม    
 

- ใชตะไบถูรอบๆ
ทอแตอยาใหถึงรู
ของทอเพราะอาจ
มีเศษโลหะตกใน
ทอและปลายของ
ทอจะลดขนาดลง 

4. ใชมือหักทอรูเข็มใหขาด
ออกจากกนั 

 

ใชมือหักทอรูเข็ม
จนทอขาดออก
จากกนั 
 
 
 

-ทอรูเข็ม 
 

- ระวังทอรูเข็มท่ี
ขาดออกจากกนั
บาดมือ 

 
 
 



ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
 

แบบประเมินผล 
งาน  ตัดทอรูเข็ม 
ช่ือ............................................................                             ช้ัน................................................. 
วันท่ี........................................................                              ผูประเมิน...................................... 
วิธีการประเมินผล 

๑. ผูประเมินสังเกตพฤติกรรมของผูเรียนโดยไมใหคําแนะนําใดๆ 
๒. ประเมินทําการวัดขนาดของทอและทําเคร่ืองหมาย       ลงในชองระดับคะแนน 
๓. ผูเรียนท่ีทําผิดพลาดผูประเมินจะทําเคร่ืองหมายลงในชองไมผานและบอกเหตุผล 
๔. กรณีท่ีผูเรียนปฏิบัติแลวอาจเกิดความเสียหายตอตนเองและเคร่ืองมือจะตองหยุดทันที 
๕. คุณภาพท่ีวัดไมไดและเจตคติผูประเมินพิจารณาตามความเหมาะสม 
๖. เม่ือส้ินสุดการปฏิบัติงานผูประเมินตองช้ีแจงผลการประเมินพรอมปรับแกทันที 

เกณฑ 
จุดท่ีประเมิน 

๑๐ ๘ ๖ ไมผาน 
คุณภาพท่ีวัดได 

๑. ขนาดความยาว ๑๕ ซม.  
๒. ขนาดความโตในของทอ 

    

จุดท่ีประเมิน ดีมาก ดี พอใช แกไข 
      คุณภาพท่ีวัดไมได 
 ๑. ความสวยงาม 
 ๒. ความประหยัด 

    

     กิจนิสัยการทํางาน 
 ๑. ความตรงตอเวลา 
 ๒. ความปลอดภัย 
 ๓. ความมีวินัย 

    

 
 


