
ใบลําดับขั้นการปฏิบัติงานท่ี ๑ หนวยท่ี ๑ 

วิชาเคร่ืองทําความเย็นและเคร่ืองปรับอากาศ ๑ รหัสวิชา ๒๑๐๔-๒๑๑๐   

 ชื่อหนวย งานทอทองแดง เวลา ๓ ชั่วโมง 

ชื่องาน   งานตัดและลบคมทอทองแดง สอนคร้ังท่ี ๑ 

วัตถุประสงคท่ัวไป 
๑. เพื่อใหมีความรูวิธีการปลอยทอทองแดงออกจากขด การตัดทอทองแดงและการลบคมทอ
ทองแดง 
 วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
๑.  เตรียมเคร่ืองมือท่ีใชในการตัดทอทองแดงและลบคมทอไดถูกตอง 
๒. ปลอยทอทองแดงออกจากขดไดถูกตอง 
๓. วัดระยะทอทองแดงและใชอุปกรณทําเคร่ืองหมายไดถูกตองตามขนาด 
๔. ใชเคร่ืองมือตัดทอทองแดงไดถูกตองตามขนาด 
๕. ลบคมทอทองแดงไดถูกตอง 
  
ทฤษฎี 
ทอทองแดงเปนทอท่ีนิยมใชในงานเคร่ืองทําความเย็นและเคร่ืองปรับอากาศ เนื่องจากทอทองแดงมี
ความทนทานและไมทําปฏิกิริยากับสารทําความเย็นทอทองแดงท่ีใชกับเคร่ืองทําความเย็น
โดยท่ัวไปนั้นจะแบงออกเปนทอทองแดงแข็งและทอทองแดงออนซ่ึงจะมีขนาดแตกตางกันหลาย
ขนาดต้ังแตเล็กมากๆที่เรียกวาทอรูเข็มจนถึงทอท่ีมีขนาดใหญแตโดยปกติท่ัวไปนั้นงานเคร่ืองทํา
ความเย็นจะใชทอทองแดงออนท่ีมีขนาดตางๆดังนี้ ๑/๔,๓/๘,๑/๒และ๕/๘ นิ้วทอทองแดงออน
ขณะจําหนายจะมีบรรจุภัณฑลักษณะเปนขดขดละ ๕๐ ฟุต เม่ือตองการใชงานจะทําการปลอยทอ
ทองแดงออกและทําการตัดไปใชงาน งานปลอยทอออกจากขดและการตัดทอจึงเปนงานท่ีสําคัญ
และถือเปนงานเบ้ืองตนของงานเคร่ืองทําความเย็น 
คําส่ัง 
 จงตัดทอทองแดงใหมีความยาว ๕ เซนติเมตรจํานวน ๓ ทอน และทอทองแดงความยาว   
๓๐  เซนติเมตรจํานวน ๑ ทอน 
 
 
 
 

 



งานตัดและลบคมทอทองแดง 

ลําดับข้ันตอน คําอธิบาย เคร่ืองมือและอุปกรณ ขอควรระวัง 
๑.เตรียมเคร่ืองมือ และอุปกรณ 

 

เตรียมเคร่ืองมือ
และอุปกรณ
ไดแก 
- ทอทองแดง
ขนาด ๑/๔ นิ้ว 
-เคร่ืองมือตัดทอ
(tube cutter)  
- อุปกรณวัดระยะ 
- ดินสอ 

๑.กลองเคร่ืองมือ -ตรวจสอบทอ
ทองแดงท่ีเบิกมา
ใหตรงขนาด 
-ตรวจสอบใบตัด
ของ เคร่ืองมือตัด
ทอใหอยูใน
สภาพสมบูรณ 
 

๒.คลายทอออกจากขด 

  

นํามือท่ีขางท่ีไม
ถนัดจับท่ีปลาย
ขดทอทองแดง 
แลวใชมือขางท่ี
ถนัดจับมวนทอ
คลายออกใน
แนวตั้ง 

โตะงาน - ควรปลอยทอใน
พื้นท่ีท่ีเรียบ 
- ไมควรปลอยทอ
ทองแดงออกจาก
ขดยาวมาก
เกินไป 

๓. วัดความยาวทอทองแดงและ
ทําเคร่ืองหมาย 

 

- นําอุปกรณวดั
ระยะมาวางทาบ
กับทอทองแดง 
แลวใชอุปกรณทํา
เคร่ืองหมายตรง
ความยาวท่ีจะตัด 

-  อุปกรณวัดระยะ    
-  ดินสอ 

-ใชดนิสอทํา
เคร่ืองหมายบน
ทอเทานั้นไมควร
ใขของแข็งขูด
เพื่อทํา
เคร่ืองหมาย 

๔. ใสเคร่ืองมือตัดทอครอมทอ 

 

ใสเคร่ืองมือตัด
ทอครอมทอให
ใบมีดอยูตรง
เคร่ืองหมายท่ีทํา
เอาไว 
 
 

-  ทอทองแดง 
-  เคร่ืองมือตัดทอ 
 

-วางใบมีดใหตรง
กับเคร่ืองหมาย 
-ทอทองแดง
จะตองอยูกลาง
ลูกกล้ิง 



ลําดับข้ันตอน คําอธิบาย เคร่ืองมือและอุปกรณ ขอควรระวัง 
๕. ตัดทอทองแดง 

 
 
 
 

หมุนตัวเรงใบมีด
ของเคร่ืองมือตัด
ทอเขาแลวหมุน
ท้ิวปคัดเตอรไป
รอบทอทองแดง 
เม่ือใบมีดเร่ิม
หลวมใหขัน
ตัวเรงเขาไปอีก
เล็กนอยจนขาด
ออกจากกนั 

-  ทอทองแดง 
-  เคร่ืองมือตัดทอ 
 

- การเรงมือหมุน
มากเกินไปจะทํา
ใหทอบ้ีได 
- หากการตัดเกิด
เกลียวสวานควร
ขันใบมีดตอไป
จากเดิมอีก
เล็กนอยและทํา
การหมุนแบบ
เดินหนาถอยหลัง
หลายๆคร้ัง 
 - อยาบิดคัตเตอร
ตัดทอเพราะจะ
ทําใหใบมีด
เสียหาย 
- ขณะท่ีทอจะ
ขาดออกจากกนั
ใหระวังตัวคัต
เตอรตกเสียหาย 

๖.เตรียมเคร่ืองมือลบคม 

 

เตรียมเคร่ืองมือ
ในการลบคมทอ
ไดแก 
- เคร่ืองมือลบคม
ทอ(Reamer) 
- ทอทองแดงที่ตัด
แลว 

กลองเคร่ืองมือ เคร่ืองมือลบคม
ตองมีใบมีด
สําหรับลบคม 

 
 



ลําดับขั้นตอน คําอธิบาย เคร่ืองมือ ขอควรระวัง 
๗. ลบคมทอดานใน 

 

ใชเคร่ืองมือลบคม
(Reamer) ดานท่ีมี
ปลายแหลมนนูข้ึน
สอดเขาในรูทอและ
บิดไปทางเดยีวกันทํา
ใหเสร็จท้ัง ๔ ทอน 

- เคร่ืองมือลบคมทอ
(Reamer) 

- เม่ือมีเศษ
โลหะท่ีเกิด
จากการตัด
และลบคม
ควรใชคีมคีบ
ออก 

๘. ลบคมทอดานนอก 

 
 

สอดทอเขาใน
เคร่ืองมือลบคม
(Reamer) ดานท่ีเวาลง
และบิดไปทาง
เดียวกันทําใหเสร็จท้ัง 
๔ ทอน 

- เคร่ืองมือลบคมทอ
(Reamer) 
 
 
 
 
 
 

- ไมควรกด
ทอมาก
เกินไปเพราะ
ปากทอจะ
เสียหาย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
 

แบบประเมินผล 
งาน  ตัดทอทองแดง 
ช่ือ............................................................                             ช้ัน................................................. 
วันท่ี........................................................                              ผูประเมิน...................................... 
วิธีการประเมินผล 

๑. ผูประเมินสังเกตพฤติกรรมของผูเรียนโดยไมใหคําแนะนําใดๆ 
๒. ประเมินทําการวัดขนาดของทอและทําเคร่ืองหมาย       ลงในชองระดับคะแนน 
๓. ผูเรียนท่ีทําผิดพลาดผูประเมินจะทําเคร่ืองหมายลงในชองไมผานและบอกเหตุผล 
๔. กรณีท่ีผูเรียนปฏิบัติแลวอาจเกิดความเสียหายตอตนเองและเคร่ืองมือจะตองหยุดทันที 
๕. คุณภาพท่ีวัดไมไดและเจตคติผูประเมินพิจารณาตามความเหมาะสม 
๖. เม่ือส้ินสุดการปฏิบัติงานผูประเมินตองช้ีแจงผลการประเมินพรอมปรับแกทันที 

เกณฑ 
จุดท่ีประเมิน 

๑๐ ๘ ๖ ไมผาน 
คุณภาพท่ีวัดได 
๑. ขนาดความยาว ๕ ซม. ทอนที่ ๑ 
๒. ขนาดความยาว ๕ ซม.ทอนที่ ๒ 
๓. ขนาดความยาว ๕ ซม. ทอนที่ ๓ 
๔. ขนาดความยาว ๓๐ ซม. 
๕. ขนาดความโตในปากทอทั้งสองดาน 
๖. ขนาดความโตนอกของท้ังสองดาน 

    

จุดท่ีประเมิน ดีมาก ดี พอใช แกไข 
      คุณภาพท่ีวัดไมได 
      ๑. ความสวยงาม 
     ๒. ความประหยัด 

    

     กิจนิสัยการทํางาน 
    ๑. ความตรงตอเวลา 
    ๒. ความปลอดภัย 
    ๓. ความมีวินัย 

    

 
 
 


